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Potemarwprflche: Hierbei ist wedcr beabiiehtigt, Kondertsatbikking nach 

dem Feniga^rnpfen der KJefdungsstuckc m der BOstc 

1. Verfahren zur Vermcidung von Kondensatbfl- bzw, Puppe sctbst zu vermadcn, noch wird these 
dung in Dampfpuppen a dgt beim Feragdlmpfen KondensatbOdung tatsflcWich vcrtrindert, <£e aufiiitU 
von Pullovcm, Jacken und Ihntfchen Kleidungssmk- 3 wenn nach dcm FertigdSmpfen zur AbkQhiung der 
ken, vornehmheh a us S trick ware beatehend da- KJeidungsstflcke ICflhlluft durch die Dlmpfpuppe 
dureb gekennzeich net, dafl daa Fertig- hutdurchgebJasen wird 

damp Fen mitteia eines Heiflraft-Dampf-Gemisches Die Anfgabe der Erfindung besteht deshaib darin, das 
erfolgt, wobel wihrend des Abnehmens des eingangs genaonte Verfahren und die zu seiner 
fertiggedampften Kletdungstflcks von der Dampf- to DurchfQhrung cCenende Vorrichtung ao auszubikien, 
puppe and des Aufzkhens des nachsten Kleidungs- daS beim Ferugdftmpfen von lUeidimgsstflcken der 
atQcka auf die DMrnpfpuppe die HeiBluft zur genannten Art cine KondensatbOdung in Dampfpuppen 
Beseitigung von entstandenem Kondensat kontinu- o. dgL mit Sicherheit verhindert wird. 
ierlicfa durch die Dlmpfpuppe bindurchgdeftet wird Diese Aufgabe ward erfindungsgemlB bezflglich des 
und Dampf nur wdhrend des Dfimpfungsganges " Verfahrens durch die kennzetchneodes MerkmaJe des 
zusftogBch eingeblasen wird. Anspruches 1 geJ6st» 

2. Vomchtung zur Durchffihrung des Verfahrens Zur Durchfuhrung dieses Verfahrens nach An- 
nach Anspruch t, gekennzeichnet durch ein an der spruch 1 diem erfindungsgemlB erne Vomchtung deren 
Unterlage (2) der Dampfpuppe befestigtcs Geblase Ausgestaltung durch die kennzeichnenden Merkmale 
(7), dessea 7drderleitung (8) ttber ein temperaturge- 20 des Anspruches 2 angegeben ist. 

steuertes Hcizclcmcnt (9) zu einer Breitstrahldusc Zur weitercn Eriauterung der Erfindung wird auf das 
(10) fuhrt, welche in den Hohfkdrper (I) der nach folgend beschriebene Ausfiihrungsbeispiel verwie- 
D&mpf puppe mQndet, ferner durch an cfie Ffirderiei- sen. 

tung (8) zwischen dem Heizelement (9) und der Die Zeichnung veranschaufkhi schematisch eine 
Breitsti^hldase(IO)angeschJossene v zudenSchwenk- 25 Dlmpfpuppe fur Pullover usw. Der Hohfkfirper 1 der 
arm en (3, 4) der Dampf puppe ffihrende Leitungen Dampfpuppe bt auf einer Unterlage 2 angeordnec 
(12, 13) und durch cine in die Forderteitung (8) Schwenkanne 3 unu 4 fur die ArmeJ des Pullovers sind 
hineinffihrende DOse (15) zum Einbtasen des zu beiden Seiten des Hohlkdrpcrs t in senkrecht 
Dampf es f Or den D&mpfvorgang. . stehenden Buchsen 5, 6 gelagert und nach vom zur 

■30 Bedienungsperson hm leicht verschwenkbar. Auf den 

Hohikorper 1 wird zunachst der Rumpf des Pullover? 

aufgezogen und dann werden cfie Armel mit dem 
Bundchen voran auf den vorgeschwenkten Schwenkar- 
Die Erfindung betrifft chi Verfahren sowie cine men 3,4 nach untengezogen und die Scbwenkarme 3, 4 
Vomchtung zur Vermcldung von **ondensatbiIdung in js indie BetriebssteHung gebracht. 
Dampfpuppen adgl. beim Fertigdampfen von Pullo- An der Unterlage 2 ist ein Geblase 7 befestigt, dessen 
vera, Jacken und ihnltchen KietdungsstQcken, vornehm- Fdrderleitung 8 a herein temperaturgesteuertes Heizele- 
lich jus Strickware bestehend. ment 9 zu einer Breitstrahtduse 10 fObru Die 

Nach dem Fertigdampfen von PuHovern, Jacken mengenmiBige emsteifoare HeiBluft mit einer Tcmpe* 
u. dgl. auf Dampfpuppen werden diese Kkidungsstucke «> ratur von etwa 120° oder audi hfiber gelangt — wie 
in der Regel mhtels KuhUuft gekuhlt, die entweder- durch Pfeile II angedeutet — in den Hohlkorper 1 der 
durch ein Geblase in die Dampf puppe eingefQhrt oder Dlmpfpuppe und auch Ober Leitungen 12, 13 in die 
durch eine Saugpumpe durch die Dampf puppe hin- Schwcnkarme3,4, vergl. die Pfeile 14. 
durchgesaugt wird. Dabei kondensiert in der Dampf- In der Fdrderleitung 8 des Gebteses 7 ist eine DOse 15 
puppe noch vorhandener Dampf. Das sich bildende 45 eingesetzt, durch die fur den Dflmpfvorgang Dampf 
Kondensat ist fUr den laufenden Betrieb hochst eingeblasen wird Die Dampfmenge ist je nach der zu 
unerwttnschl behandelnden Ware bzw. Faserart einstellbar, z. B. 

Bei einer bekannten Vorrichtung der genannten Art mitteb eines VentHs oder Scra'ebers (nicht dargestdlt). 
(DE-Anm. K 14 521 V11/3d) sind Vorkehrungen getroN Beim Betrieb der Vorrichtung strdmt die HeiBluft 
fen, durch Anbringung von Dampf-. HeiBluft*, Luft-. 50 vorzugsweise I auf end durch die Dampf puppe, wihrend 
Druck- und Absaugleitungen innerhalb einer Schneider- der Dampf nur fur den Dftmpfvorgang eingeblasen wird. 
puppenartigen Bflsie unterschiedliche Druckverhaltnis- Nach dem Dflmpfvorgang folgt die OWiche KQhlphase, 
se zu erzeugen, wobet in drei aufeinanderfolgenden bei der mittels eines Exhaustors oder Ober ein in vielen 
Arbeiugangen zunachst HeiBdampf in die BQstenkam- Text iJbetrie ben vorhandenes Vakuurmystem Raumluft 
mern eingeblasen, nach dem Abschalten der HriO- $s durch die Dflmpfpuppe gesaugt wird Die standig 
dantpfzufuhr HeiD-Druckluft und schlreftlich Druckhift strdmende HeiBluft karni hierbei nicht mehr in die 
durch die K am mern hindurchgeblasen wird urn die im Dampf puppe gelangen, londern strtfmt unmitteTbar in 
BOgclgut benndltche Restdampfmengen auszublasen. den neben ihrem Austritt befindlkmen AbsaugkanaL 
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